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Effiziente Analyse mit maximaler Sicherheit

Wer mit der Marktraumumstellung von L-Gas auf H-Gas befasst
ist, kennt das Problem: Fiir die optimale Einstellung der Gasver-
brauchsanlagen Ihrer Kunden, ist es erforderlich die Beschaffen-
heit des aktuellen Gases zu kennen. Diese ist aber starken
Schwankungen unterworfen, denn Erdgas ist ein Naturprodukt,
dessen Zusammensetzung sich stets dndert.

Die Gasbeschaffenheit wird bisher mit Chromatographen an
Netzschnittstellen vom Netzbetreiber gemessen und dem Kun-
den zur Verfuigung gestellt. Ob diese am Endverbrauchsgerat
noch stimmt ist zweifelhaft. Damit ist ab sofort Schluss!

Jetzt gibt es den neuen mobilen Gas-Analysator WIM (Wobbe-

Index-Messgerat) — entwickelt und exklusiv vertrieben von swb.

Und fur den stationaren Einsatz zur dauerhaften Uberwachung
des Wobbe-Index gibt es die Variante ,Bluekye EX-D“. Damit
liegen nun endlich handliche und kostengtinstige Losungen zur
exakten Messung der Gasbeschaffenheit an gasbetriebenen
Anlagen vor.

Diese innovativen Messsysteme sind —dank des darin verbauten
Miniatur-Sensors (BlueEye-Sensor) des Schweizer Unternehmens
Bright Sensors —hochst zuverlassig. Ihre patentierte Technologie
ermoglicht es, ab sofort ganz unkompliziert und flexibel an Gas-
verbrauchsanlagen Messungen durchzuflhren, fir die bis jetzt
ein hoher logistischer Aufwand betrieben werden musste.

lhre Vorteile

> Mobile und stationdre Messung der Gasbeschaffenheit
nach Wobbe-Index

> Patentierte BlueEye-Sensortechnologie der Schweizer
Firma Bright Sensors

> Kostengiinstige, transportable Losung fiir beschleunigte
Prozesse (z.B. direkte Durchfiihrung notwendiger
MaRnahmen an den Anlagen)

> Kostengiinstige, stationdre Losung durch unsere
Variante ,,BlueEye EX-D“

Der BlueEye EX-D wird bereits erfolgreich in unserem eigenen
Gasversorgungsnetz eingesetzt, um die Schwankungen der
Gasbeschaffenheit kontinuierlich im Auge zu behalten. Wir sind
damit die ersten, die einem transparenten und kundenorien-
tierten Gasnetz entgegensteuern.

Und auch fiir die Herausforderungen im Rahmen der Energie-
wende bieten unsere Messsysteme schon heute die Losung.
Denn mit der Einspeisung von ,Erneuerbaren Gasen” (LNG,
Wasserstoff, Biogas) wird die Bandbreite der Schwankungen,
auf die Ihre Produktionsanlagen reagieren muiissen, zunehmen.
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Zuverldssiger Helfer

Nicht nur bei der Marktraumu
dort, wo an gasbetriebenen Anlagen Messungen der Gasbe-
schaffenheit vorgenommen werden mussen, sind unsere
Wobbe-Index-Messgerate eine groRe Erleichterung.

mstellung, sondern tberall

Wenn lhnen also bisher die Kosten fiir einen Gas-Chromato-
graphen zu hoch war, haben wir fiir Sie jetzt die perfekte
Lésung.

Funktionsweise des Gas-Analysators

Anlage

o
i

l
1

Gasfluss

Messgerat
Druckmessung
Druckmessung Druck 4
/ Niedriger
Wobbe-Index |
Kapillare Hoher — |
Wobbe-Index X
zeit
Gasprobe Heizelement

Der Sensor misst die dynamische Viskositat von Gasen.
Typische brennbare Gase mit steigendem Heizwert haben
eine niedrige Viskositat, wahrend Inertgase (nicht brennbare

Gase) eine hohe Viskositat ha

ben.

Durch Messung der Viskositat des Gasgemisches kénnen mit-
hilfe dieses Prinzips die Verbrennungseigenschaften ermittelt

werden.

Die dynamische Viskositat wird gemessen, indem das Gas
durch eine Kapillare gepumpt und die Druckanderung
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gemessen wird. Einzigartig ist, dass der Sensor eine kleine
Heizplatte zur Druckerhéhung verwendet, so dass der Druck
ohne bewegliche Teile erzeugt werden kann.

Die Gasprobe wird dem durchflielRenden Gas entnommen,
indem zuerst die vorherige Gasprobe durch Erwarmen ausge-
pumpt wird. Wenn sich das Heizelement abschaltet, flie3t
eine neue Gasprobe in die Kammer.

Je schneller die neue Probe durch die Kapillare in die Kammer
stromt, desto niedriger ist die Viskositat.
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