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= Normative Grundlagen

= Auskleidungsprinzipien

= Anforderungen an Werkstoffsysteme
= Herausforderungen Werkstoffsysteme

= Nachweis der trinkwasserhygienischen
Eignung anhand von Hygienezertifikaten auf
Basis von UBA - Bewertungsgrundlagen
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UBERSICHT REGELWERKE WASSERSPEICHER

Europdaisches
Rahmenregelwerk

DIN EN 1508; 12/1998
Wasserversorgung;
Anforderungen an Systeme
und Bestandteile der
Wasserspeicherung

Nationale Anforderungen zur Schlief3ung
von ,Regelungslucken”

W 311; 02/1988
Planung und Bau von
Wasserbehaltern -
Grundlagen und
Ausfuhrungsbeispiele

l uberfuhrt in

W 300 (alt); 06/2005

Planung, Bau, Betrieb
und Instandhaltung von
Wasserbehéltern in der

W 312; 11/93
Mallnahmen zur
Instandhaltung

Trinkwasserversorgung

\ zusammengefuhrt /

W 300

Teil 1-8

(2014 bzw. 2016)
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W 300 TRINKWASSERBEHALTER Teile 1-8

DVGW-Arbeitsblatt W 300-1 (10/2014), Planung und Bau
DVGW-Arbeitsblatt W 300-2 (10/2014), Betrieb und Instandhaltung

DVGW-Arbeitsblatt W 300-3 (10/2014), Instandsetzung und
Verbesserung

DVGW-Arbeitsblatt W 300-4 (10/2014), Werkstoffe, Auskleidungs- und
Beschichtungssysteme - Grundsatze und Qualitatssicherung auf der
Baustelle

DVGW-Prifgrundlage W 300-5 (10/2014; 01/2020 Entwurf),
Werkstoffe, Auskleidungs- und Beschichtungssysteme -
Anforderungen und Prifungen

DVGW-Merkblatt W 300-6 (10/2016), Planung, Bau, Betrieb und
Instandhaltung von System- und Fertigteilbehaltern

DVGW-Merkblatt W 300-7 (10/2016), Praxishinweise Reinigungs- und
Desinfektionskonzept

DVGW-Merkblatt W 300-8 (10/2016), Praxishinweise Hygienekonzept:
Neubau und Instandsetzung B TZW



W 300-2

Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches &V,

o www.dvgw-regelwerk.de

Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW W 300-2 (A) oiober2014

Trinkwasserbehadlter; Teil 2: Betrieb und Instandhaltung

Drinking Water Tanks; Part 2: Operation and Maintenance

.
DVGW

REGELWERK
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W 300-2 INHALTE

= 1 Anwendungsbereich

2 Normative Verweisungen
= 3 Begriffe

= 4 Grundséatze und Ziele

= 5 Personal

= 6 Hygiene

= 7 Betrieb

= 8 Inbetriebnahme und AufR3erbetriebnahme des
Trinkwasserbehalters

= 9 Wartung und Inspektion von Trinkwasserbehaltern
= 10 Reinigung von Trinkwasserbehalter
= 11 Stilllegung und Rickbau

= 12 Dokumentation
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W 300-2 BEGRIFFE

Instandhaltung

Inspektion

| I

Wartung Instandsetzung Verbesserung
I |
Reparatur Rehabilitation
I | I
Reinigung Erneuerung Sanierung

3- Begriffe: Die Instandhaltung wird in Anlehnung an die DIN 31051
In die Grundmalinahmen Inspektion, Wartung und Instandsetzung

unterteilt.
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W 300-2 TABELLE WARTUNG UND INSPEKTION

Tabelle 3 - Wasserkammer

Nr. Anlagenteil, Inspektionsmafnahmen, WartungsmaBnahmen
Betriebseinrich- Prifung
tung
1. Kammertir s Dichtheit ¢ Korrosionsschutz aus-
» Gangigkeit bessern
« Korrosion e Reinigung
» ZUstand e Aufnahmen fetten
¢ ggf. Schlielfung erneu-
ern
¢ gaf. Dichtung erneuern
2. Be-/Entlaftung s Zustand der Filter ¢ Filterwechsel
* Beschadigungen ¢ Abschlagen von Kon-
» Risse denswasser
3 Uberlauf « Kontrolle des Uberlaufs e Tausch der Dichtung
# Funktion (durch Inbetriebnahme) ¢ Eeinigung
4. Einbauten e Kontrolle des Zu- und Ablaufs  Reinigung
» Kontrolle der Entleerung
» Dichtheit
9. Fugen » Dichtheit e Reinigung
» Sauberkeit . Erneuerung1-'
» Zustand

» Biofilmbildung

Wanddurchfiih-
rungen

» Dichtheit
s Sauberkeit
e Justand

B TZW



W 300-2 TABELLE WARTUNG UND INSPEKTION

Fortsetzung Tabelle 3 — Wasserkammer

Nr. Anlagenteil, InspektionsmalRnahmen, Wartungsmafnahmen
Betriebs- Priufung
einrichtung
T Wasserberihrie Zustand, Sichtkontrolle, Biofilmbil- ¢ Siehe auch Abschnitt 10
Oberflachen und | dung, Korrosionserscheinungen,  qgf. kleinere Ausbesse-
Decke Schimmelbildung: rungen der Beschich-
« Dichtheit tung
e Beschadigung
* Risse
e YVeranderungen
+ Sedimente
8. Drainagen, z. B Kontrolle Wasseraustritt und Men-

Spaltuberwa-
chung bei Aus-
kleidungssyste-
men

generfassung, Herkunftsbestimmung
von Drainagewasser durch Analyse
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W 300-3

Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches e.V.

© www.dvgw-regelwerk.de

Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW W 300'3 (A) Oktober 2014

Trinkwasserbehalter; Teil 3: Instandsetzung und Verbesserung

Drinking Water Tanks; Part 3: Rehabilitation and Improvement

.
DVGW

REGELWERK

B TZW



W 300-3 INHALTE

Vorwort

1 Anwendungsbereich

2 Normative Verweisungen

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abklrzungen
4 Allgemeines

5 Instandsetzungsziel

6 Grundlagenermittiung

7 Zustandsanalyse

8 Auskleidungsprinzipien fur wasserberthrte Oberflachen,
Systementscheidung

9 Fugen
10 Qualifikationsanforderungen

11 Kontrollen, Priufen und Wieder-Inbetriebnahme
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W 300-3 ZUSTANDSANALYSE

Bauwerk

Tabelle 3 - Ubersicht zu prifende Bauphysik und zu prifenden konstruktiven Anforderungen

Bauphysikikonstruktive
Anforderung

Priifung

Berug/Bemerkung

Dichtigkeit

WanddurchfUhrungen, Arbeitsfugen.
Dichtigkelt gegen von auien eindrin-
gendes \Wassar, Wasseraustritt aus
Drainage

DvVGW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Fugen

Anzahl, Zustand, Verunreinigungen,
Yerkeimungspaotential, Hinterlaufigkeit,
Stagnationsrdume, Materialalterung,
Notwendigkell, hygienische Elgnung
des Materials in Kontakt mit Trinkwas-
SEr

DVGW W 300-1 (A} Abschnitt 8

Rohrdurchfithrungen

Dichtigkelt, Zustand, Verunreinigun-
gen, hyglenische Eignung des Materi-
als in Kontakt mit Trinkwasser

DWGEW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Warmedammung

Zustand. Funktianalitét. Durchfeuch-
tung

DVGW W 300-1 (A} Abschnitt 8

Feuchtigkeitsabdichtung

Zustand. Funktionalitdt, Wurzelein-
wuchs

DVGEWN W 300-1 (A) Abschnitt 8

Grindung

Setzungen, Risse, Tragfdhigkeit, Statik

DWGEW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Drainagen, Entwasserung

Zustand, Funktionalitat, Verunreini-
gungen, Ursachen von Wasseraustritt

DVGW W 300-1 {A) Abschnitt 8
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W 300-3 ZUSTANDSANALYSE

Bauphysik/konstruktive
Anforderung

Priifung

Bezug/Bemerkung

Innenflachen Wasser-
kammer aligemein

Zustand, Porositat, Risse, Ablagerun-
gen, Ablédsungen, Optik, Betondeckung,
Alkalitat, Altbeschichtungen, Verkei-
mung, hygienische Eignung des Materi-
als in Kontakt mit Trinkwasser, Korro-
sionserscheinungen, Aufweichungen,
Bewuchs, Hydrolyse, siehe dazu Ab-
schnitt 10

DVGW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Dacher, Decken

Zustand, Dichtheit

DVGW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Sohle

Zustand, Risse, Fugen, Gefélle, Uneben-
heiten

DVGW W 300-1 (A) Abschnitt 8

Wande und Stitzen

Zustand, Optik, Geometnie, Decken- und
Sohlanschlisse, Risse, Tragfahigkeit,
Statik

DVGW W 300-1 (A) Abschnitt 8
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W 300-3 AUSKLEIDUNGSPRINZIPIEN

Mindestanforderung an die Mindestanforderung an die Alkalitatsgrenze
Alkalitatsgrenze d, zur Sicherstellung d, fur die Instandsetzbarkeit durch
des Korrosionsschutzes durch das Realkalisierung
alkalische Milieu
Vorbehandelter Untergrund z. B. Vorbehandelter Untergrund z. B.
nach dem Strahlen nach dem Strahlen

alkalische Beschichtung
mit Realkalisierungsdepot

b4

~ _ mitd,sy Nachweisnach DBV-
=7 Merkblatt
—X ! | oder
dy nom g€mMafk Eurocode — e T
—4" o d"" e -’~ Machweisnach 8.3.4

& min _

N ARvE—— Fhenolphthaleingrenze

d, .. = Alkalitdtsgrenze = zulassige Schichtdicke durch Phenolphthaleintest ermittelt

Bild 1 — Allgemeine Darstellung des Wirkmechanismus Korrosionsschutz durch alkalisches Milieu
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W 300-3 AUSKLEIDUNGSPRINZIPIEN

« JSementgebundene Beschichtungen im Verbund zum Untergrund

- AT Mit Realkalisierungsdepot bei erforderlicher Realkalisierung der ausgelaugten bzw.
carbonatisierten Betonrandzone
- A Ohne Realkalisierungsdepot bei ausreichender alkalischer Betondeckung d. ohne erfor-

derlicher Realkalisierung der ausgelaugten bzw. carbonatisierten Betonrandzone

ANMERKUNG: Bei A1 und A2 ist zu priifen, ob eine Wiederherstellung der ausreichenden Betondeckung
Cmin DZW. Verbundwirkung erforderlich wird (bauaufsichtlicher Nachweis fir standsicherheitsrelevanten

Anwendungsbereich).

» Diffusionsdichte Flissigkunststoffbeschichtungen mit Verbund zum Untergrund

- B: Bei ausreichender Betondeckung ¢ und ausreichender alkalischer Betondeckung d,
ohne erforderlicher Realkalisierung der ausgelaugten bzw. carbonatisierten
Betonrandzone

- B+A1/A2 Ohne ausreichende Betondeckung ¢ (bauaufsichtlicher Nachweis fir
standsicherheitsrelevanten Anwendungsbereich) und/oder unzureichendem Abstand der

Alkalitatsgrenze zur obersten Bewehrungsebene sind Matenalien entsprechend den
Auskleidungsprinzipien A1 oder A2 zur Sicherstellung der Betondeckung und ggf. zur
Realkalisierung einzusetzen (Kombination aus A1 bzw. A2 und B)
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W 300-3 AUSKLEIDUNGSPRINZIPIEN

 Diffusionsdichte Formteile (Auskleidungen) chne Verbund

- G

- C+A1/A2:

Bei ausreichender Betondeckung c und ausreichender alkalischer Betondeckung da
ohne erforderlicher Realkalisierung der ausgelaugten bzw. carbonatisierten
Betonrandzone (konservativer Ansatz nach DIN EN 1992-1-1)

Ohne ausreichende Betondeckung ¢ (bauaufsichtlicher Nachweis fir
standsicherheitsrelevanten Anwendungsbereich) und/oder unzureichendem Abstand der

Alkalitatsgrenze zur obersten Bewehrungsebene sind Matenalien entsprechend den

Auskleidungsprinzipien A1 oder A2 zur Sicherstellung der Betondeckung und ggf. zur
Realkalisierung einzusetzen. (Kombination aus A1 bzw. A2 und C) (Systeml&-

sung/Gutachterldsung)

B TZW



W 300-4

-\
o eceesn s DYGW

REGELWERK

& www.dvgw-regelwerk de

Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW W 300'4 (A) Oktober 2014

Trinkwasserbehilter; Teil 4: Werkstoffe, Auskleidungs- und

Beschichtungssysteme - Grundsatze und Qualitdtssicherung auf der
Baustelle

Drinking Water Tanks; Part 4: Materials, Lining and Coating Systems -
Principles and Quality Management on the Construction Site
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W 300-4

Vorwort

1 Anwendungsbereich

2 Normative Verweisungen

3 Begriffe, Symbole, Einheiten und Abkirzungen
5 Hygienische Eignung

6 Zementgebundene Werkstoffe

7 Polymerwerkstoffe

8 Auskleidungen aus nichtrostendem Stahl

9 Qualifikationsanforderungen
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W 300-4

6 Zementgebundene Werkstoffe..........c.cm s 80
6.1 Anforderungen an Beton nach DIN EMN 206 und DIN 1045-2 .., .20
L0 I B [ = L T OSSP USRS PP .20
6.1 2 Belond e . e m e sma e e mn e e e mnes - 21
B.1.3  UBBrWaC MG oot e et e e e e e e e e - 21
614  Betonoberaehe e e e e e .22
610 BaUAU S I . oo ettt ettt e et et et e e e .22
6.168  Nachbehandlung ... e e s me e smmn e e e e mm e s s .22
6.2 Anforderungen an Spritzbeton nach DIN EN 14487 und DIN 18551 .. .22
6.3 Anforderungen an zementgebundene Beschichtungen .. .23
6.4 Qualitatssicherung der BauausiORmung ... ..o e e et e e s .24
S I = 4 O OSSO .24
L S o T | .d o 7= (o .24

OhAEW W 3004 Arbeitsblati | 03
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W 300-5 (10/2014)

Deutscher Verein des
Gas- und Wasserfaches e.V.

© www.dvgw-regelwerk.de

Technische Prufgrundlage
DVGW W 300'5 (P) Oktober 2014

Trinkwasserbehalter; Teil 5: Werkstoffe, Auskleidungs- und
Beschichtungssysteme - Anforderungen und Priifung

Drinking Water Tanks; Part 5: Materials, Lining and Coating Systems -
Requirements and Testing

.
DVGW

REGELWERK

B TZW



W 300-5 (2020)

Deuischer Teren ges
Uit~ und Wassorfnches .Y

Technische Regel - Arbeitsblatt
DVGW W 300'5 (A] Januar 2020

Trinkwasserbehdlter; Teil 5: Bewertung der Yerwendbarkeit von Bau-
produkten fiir Auskleidungs- und Beschichtungssysteme

Crinking Water Tanks; Part 5; Assessment of the Fitness of Use of con-
struction products for Lining and Coating Systems

Einspruchsfrist
fiir den Entwurf:
04.05.2020

\a
DVGW

REGELWERK
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W 300-5 (2014) vs. W 300-5 (2020)

= Anderung der Produkt-Prufgrundlage in ein Arbeitsblatt

= Anforderungen werden als Bauwerks- oder
Bauartanforderung formuliert

= Merkmale der Produkte werden den Anforderungen an das
Bauwerk oder den Bauartanforderungen gegenubergestellt

= Keine Vorgaben zur werkseigenen Produktionskontrolle
und Fremdiberwachung

B TZW



W 300-5 (2014) INHALTE

= Vorwort

= 1 Anwendungsbereich

= 2 Normative Verweisungen

= 3 Begriffe

= 4 Prifung und Uberwachung

= 5 Zementgebundene Beschichtungen

= 6 Zweikomponenten-Reaktionsharz-Systeme (Epoxidharz
EP, Polyurethan PUR)

= 7 Dichtungsbahnen FPO (flexible Polyolefine auf PE- oder
PP-Basis)

= 8 PE-/PP-Plattensysteme

= 9 Weitere Anforderungen
B TZW



W 300-5 (2020) Zementgebundene Werkstoffe

= Hygienische Eignung (TrinkwV § 17)
= DVGW W 347
= ggf. DVGW W 270

= Dauerhaftigkeit
= Korrosionsschutz der Bewehrung

B TZW



W 300-5 ZEMENTGEBUNDENE BESCHICHTUNGEN

= Typ 1. ohne Betonzusatzmittel und ohne kunststoffhaltige
Zusatze

= Typ 2: mit Betonzusatzmittel nach DIN EN 934-2 bis max. 5
%/z (Zementaquivalent) und ohne kunststoffhaltige Zusatze

= Typ 3: ggf. mit Betonzusatzmittel nach DIN EN 934-2 und
mit kunststoffhaltigen Zusatzen bis insgesamt max. 10 %/z
(Zementaquivalent)

= Typ 4: ggf. mit Betonzusatzmittel nach DIN EN 934-2 und
mit kunststoffhaltigen Zusatzen mit insgesamt mehr als 10
%/z bis max. 25 %/z (Zementaquivalent)

B TZW



W 300-5 ZEMENTGEBUNDENE BESCHICHTUNGEN




W 300-5 (2014) BEISPIEL TYPPRUFUNG

Tabedle 1 - Anford=rungen an die Typprabunp: Typ 1. Typ 2, Typ 3 fur Moterialien, die nicht im

Spriteverfahren verarbeitel werden

Wessntliche Merkmals Priifumng Puinfor derng
Frifungen am Frischmanal
Chictidienenpenalt DIMN EN 1015-1T |« 0,06 M-%

Prufamgasn am Festmiortal

Hygianische und mikrobialegischa Eignung

DA W 34T -i.ﬁ.:l
umd W 2T0 (&)

“ritfearie entsprechand WVEIN
WO3AT (A} und W 270 (A arfulk

Chrue kfeabghed, Lagesirg & wnd 1, Td, 380, S0

Biegez ugheshgkeit, Lagening & und C Td,
268d.90d

Fesamiporositil Logenim] &, 260 und C, 90d

Elashizilatamodul, Lageming &, 254

DM EW 2219590
RL-2IB 2 53

DR 56133

DIM EN 134132

LI R —— A5 MPa
1|.!l.l_1-|lr:|;|A 2 B MP3a
021 Lagerng & = 12 %01-%
0o Legmnng 5 12 Vol -%

E28, Lagenng 5 2 20 GFa

Prufungen am Verbundkcrpar

Hafteermagen lggl. Angaben zur Lagening wor-
gehen)

M EN 1542

= 2,0 MFPa

Behindenes Schwindeni Cheallen

DM EM 12517-4

Haftzuglestigkeit mach
Prifung = 2,0 MPa

[rabsi it

¢ Lagarung A- 24 h fauchi bai [21 *C +- 2K}, danach bis zur Prufung unler Wasser bai (21 'C 2 2K]

¢ Lagarung C: 24 h feuchl bei (10 *C £ XK, danach bis zur Prifung wnbar Wassar bei [10° G+ 26

Tabedl= 2 - Anforderungen an die Typprabung: Typ 1. Typ 4. Typ 3 fur Materalien die im Spritzver-

fabren™ verarheitet werden
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W 300-5 (2020) VERWENDBARKEIT

Tabelle 1 — Gegeniiberstellung Bauart- und Bauwerksanforderungen mit den Merkmalen Mérteln Typ 1 bis 4

Bauart-'Bauwerks-
anforderung

Merkmal

Bewertung/Prifung der Eignung und Verwendbarkeit

Priifung

Bewertungs-
kriterium

Hinweis fir die Praxis

Hygienische Eig-
nung Trinkwasser-
verordnung § 17

Konformitat der Aus-

DVGW W 347 (A}

Die Ausgangstoffe mis-

gangsstoffe sen der Positiviiste DVGW
W 347 entsprechen
Migration DVGW W 347 (A | Prafwerte entsprechend

DVGW W 347 (A)

Es handelt sich dabei um eine Vorgabe der Trinkwasserver-
ordnung. Fur den Anwender wird der Nachweis Uber die Vor-
lage galtiger Konformitdtserklarungen (momentan Prifzeugnis
DVGW W 347) von einer akkreditierten Stelle erbracht.

Mikrobielles Wachstum

DVGW W 270 (A)

Prufwerte enlsprechend
DVGW W 270 (A)

MNachweis nicht erforderlich bei anorganischen Ausgangsstof-
fen, wiez. B. Typ 1

Dauerhaftigkeit (Ex-
positionsklasse
XTWB)

Chloridionengehalt

DIN EN 101517

< 0,05 M-%
Nachweis im Frischmaortel

Biegezugfestigkeit DIN EN 196-1 = 6,5 MPa

Lagerung 10°C +2 K"

Druckfestigkeit DIN EN 12190 =45 MPa

Lagerung 10 *C + 2 K 1}

Elastizitatsmodul DIN EN 13412 = 20.000 MPa

Lagerung 10 °C £ 2K "

Gesamtporositat DIN 66133 <12 Vol -%

Lagerung 10 *C +2 K"

)

Haftverbund (Haftzug- DIN EN 1542 = 1,5 MPa im Mittel, der

festigkeit)

Lagerung 10°C +2 K"

kleinste Wert ist anzuge-
ben und muss = 1,0 MPa
sein.

Grundsatzliche Anforderungen an die Hydrolysebestandigkeit
und Dauerhafiigkeit. Der Anwender kann diese Merkmale und
relevante Kriterien in seiner Leistungsposition auffihren und
diese entweder durch eine Herstellererklarung oder Vorlage
einer gultigen Konformitatserklarung einer akkreditierten
Stelle bestatigen lassen.

Fiir die Oberflachenzugfestigkeiten des Untergrundes gelten
die gleichen Bewertungskriterien.

Werden diese nicht erfillt, ist eine Sonderldsung erforderlich.




BEISPIEL MIKROBIELLER BEWUCHS

Aufbau

Kunststoffmodofizierter
Dinnschichtmortel (ca. 2 mm)

Kunststoffmodifizierter
Egalisiermortel (ca. 10 mm)

Stahlbewehrter Beton

B TZW



BEISPIEL MIKROBIELLER BEWUCHS

Befund

= DOC — Gehalt in Kondenswasserproben von bis zu 85 mg C/L
= Abstriche zeigten z. T. sehr starkes Keimwachstum

= Decalcifizierung des Mortels
= Poren in Finish-Schicht sowie im Dinnschichtmortel

‘ .
o .




KEIMZAHLERHOHUNG NACH REINIGUNG

Nach der Inspektion wird i.A. gereinigt und desinfiziert
Reinigung haufig mit chemischen Reinigungsmitteln

Auftreten von erhohten Koloniezahlen bei der Inbetriebnahme
des Behalters

Keine Verbesserung durch erneute Reinigung

B TZW



KEIMZAHLERHOHUNG NACH REINIGUNG

KBE/100 mL

HBH rechte Kammer

9350

——20°

Kein Betrieb
der Kammer

Sanierung

Reinigung

B TZW



W 300-5 (2020) Organische Beschichtungen

= Meist Epoxidharzsysteme (EP

= Hygienische Eignung (TrinkwV § 17)
= KTW-BWGL
= Hygienezertifikat

= Dauerhaftigkeit
= Dichtigkeit

= Dichte, glatte und porenfreie Oberflache
= Korrosionsschutz der Bewehrung

B TZW



W 300-4 (2020) ORGANISCHE BESCHICHTUNGEN

Bauart- Merkmal Bewertung/Prifung der Eignung und Verwendbarkeit
[Bau-
werksanfor- Prifung Bewertungskriterium Hinweis fiir die Praxis
derung

Wasserauf- DIN EN ISO 62, Verfahren 1, Wasseraufnahme der direkt im Kon-

nahme Lagerung bis zur Gewichtskonstanz, takt zum Trinkwasser stehenden

Prifldsung mit entmineralisiertem Wasser Kunststoffschicht =3 %

Chemische DIN EN 1SO 62, Verfahren 1, Gewichtszunahme der direkt im Kon-

Bestandig- Lagerung bis zur Gewichtskonstanz, takt zum Beton stehenden Kunststoff-

keit gegen Prufldsung mit entmineralisiertemn Wasser | schicht= 5 %

alkalische und Kaliumhydroxid mit einem Masseanteil

Medien von 20%

Chemische Freigabe von Verfahren und Reinigungs- Keine feststellbaren Oberflachenver-

Bestandig- [Desinfektionsmaterialien durch den Her- anderungen mit Auswirkungen auf

keit gegen steller die geforderten Gebrauchseigen-

Reinigungs- schaften bei den vom Hersteller frei-

und Desin- gegebenen Verfahren/Materialien

fektionsmittel
Dichte, Porenfreie, Inaugenscheinnahme der Gesamtoberfla- Glatter geschlossener Film chne Vor der Ausfahrung sollten Probeflachen an-
glatte und geschlos- che, Anhand von praxisnahen Probefla- durchgangige Poren gefertigt werden. Entsprechend sollten diese
porenfreie sene Ober- chen vor Ausfihrung in einer Leistungsposition beschrieben wer-
Oberflache flache den.
Korrosions- | Diffusions- Auskleidungsprinzip B nach W 300-3 (A) - In der Planungsphase sollte anhand einer Zu-
schutz der dichtigkeit standsbewertung der Wasserkammerm uber-
Bewehrung pruft werden, ob die Randbedingungen fur die

Ausfuhrung Auskleidungsprinzip B nach
DVGW W 300-3 (A) erfullt werden. Bei ord-
nungsgemaker Ausfihrung kann davon aus-
gegangen werden, dass im fertigen Zustand
eine diffusionsdichte Oberflache vorhanden
ist, welche die noch vorhandene Alkalitat der
Bewehrung erhalt.
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ORGANISCHE BESCHICHTUNGEN

Quelle: VORRINK
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W 300-5 (2020) DICHTUNGSBAHNEN FPO

= Flexible Polyolefine auf PE- oder PP-Basis

= Hygienische Eignung (TrinkwV § 17)
= KTW-BWGL
= Hygienezertifikat

= Dauerhaftigkeit
= Dichtigkeit
= Korrosionsschutz der Bewehrung
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W 300-5 DICHTUNGSBAHNEN

Quelle: Ecolining
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W 300-5 (2020) PE-/PP-PLATTENSYSTEME

= Flexible PE-HD oder PP Tafeln

= Hygienische Eignung (TrinkwV § 17)
= KTW-BWGL
= Hygienezertifikat

= Dauerhaftigkeit
= Dichtigkeit
= Korrosionsschutz der Bewehrung
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W 300-5 PE/PP Plattensysteme

Quelle: SIMONA

Quelle: AGRU
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NICHTROSTENDER STAHL (2020)

Hygienische Eignung (TrinkwV § 17)

= Metall-BWGL

Dauerhaftigkeit

= Mindestplattendicke

= Bestandigkeit gegen Lochfral3

= Oberflachenbeschaffenheit (keine Anlauffarben)
Dichtigkeit

= Dichtigkeit der Schweil3nahte
Korrosionsschutz der Bewehrung
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W 300-4 AUSKLEIDUNGEN AUS NIRO
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NICHTROSTENDER STAHL

Tabelle 6 — Beispiele fir geeignete nicht rostende Stihle!

Werkstoffnummer Kurzname
1.4571 X6CrNiMoTi 17 12 2
1.4521 X2CrMoTi 18 2
1.4435 X2CrNiMo 18 14 3
1.4539 X1INIiCrMoCu 25 20 5
1.4404 X2CrNiMo 17 12 2
1.4462 X2CmMiMoN 22 5 3
1.4362 X2CrNiN 23 4
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PRUFZEUGNIS K

"W-LEITLINIE

Umwelt

Bundesamt

KTW-Prifzeugnis

=

TZIW

Priifatalle Wasser

UBA-Leitlinien
z.B. KTW-LL

F | Hersteller |

Austausch prufrelevanter
Informationen

Abstimmung der Prifkorper
Zusendung der Prifkorper
durch Hersteller
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MIGRATIONSUNTERSUCHUNGEN NACH DIN EN 12873-1
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MIBIO NACH DIN EN 16421 (W270) - PRUFANSATZ




MIBIO NACH DIN EN 16421 - BEWERTUNG

—_— L 7 B
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HYGIENEZERTIFKAT AUF BASIS VON UBA DOKUMENTEN

Zertifizierungsprogramm:
Konformitatshestatigung
J‘ (Hygienezertifikat)

CERT
"

‘
Pruf- und Inspek-
tionsberichte
i e

Umwelt > | TIW | &

BU ndesa mt Priifstelle Wasser

UBA- Abstimmung hinsichtlich:
- KTW-Bewertungsgrundlage - Typprifung
- Empfehlung Konformitatsb. - Werkseigene

Produktionskontrolle
- Fremdiiberwachung B TZW



DVGW ZERTIFIZIERUNGSPROGRAMME

ﬁ\ Zertifizierungsprogramm 51000-01-P-DE
' Konformitétsbestatigung der trinkwasser- | Dok-Art | Formular
DVGW hygienischen Eignung, Verfahren 1+ Verfasser | Wg
CERT GMBH ZP 1000 Stand | 19.02.2020
jh Zertifizierungsprogramm 50800-01-P-DE
“ Konformitatshestatigung der trinkwasser- Dok.-Art | Formular
DVGW hygienischen Eignung auf Basis einer Typpriifung | Veraser | Wg
CERT GMBH ZP 0800 Stand | 19.02.2020
CERT
UBA Konformitat
Hygiene
B TZW




ZUSAMMENFASSUNG

= DVGW Arbeitsblattreihe W 300 dient als umfassende Grundlage
fur Planung, Bau, Betrieb, Instandhaltung, Instandsetzung und
Verbesserung von Wasserbehaltern

= Neben konstruktiven Gesichtspunkten liegt ein Schwerpunkt auf
den Werkstoffen sowie Auskleidung- und Beschichtungssystemen

= Hinsichtlich Werkstoffhygiene Verweise auf verbindliche
Bewertungsgrundlagen des Umweltbundesamts.
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!

TZW: DVGW-Technologiezentrum Wasser

Dr.-Ing. Robertino Turkovic / Prufstelle Wasser und Korrosion

Wasserwerkstr. 4 / 76137 Karlsruhe / Germany

T +49 (0)721 93163-13/ F +49 (0)721 93163-99

robertino.turkovic@tzw.de / www.tzw.de . Brd')




